Bambu Lab P2S
Guia de Inicio Rapido

Por favor, revise todo o guia antes de usar o produto.
Aviso de seguranca: Ndo conecte & energia até que a montagem esteja concluida.
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Guiaemvideo
Assista a um video passo a passo e comece rapidamente.
bambulab.com/p2s-quick-start

Baixe o Bambu Handy e o Bambu Studio

Vocé pode controlar remotamente sua impressora e monitorar su-
as impressdes em tempo real, tanto no seu telefone quanto no seu
computador.

bambulab.com/download

Explore mais modelos legais

Visite o MakerWorld, nossa comunidade de modelos, para encontrar
uma variedade de modelos gratuitos e dar vida as suas ideias usan-
do as ferramentas de criatividade do MakerLab e os acessorios do
Maker's Supply.

makerworld.com

Aprenda com a Bambu Academy

Visite a Bambu Academy e explore cursos sobre impressoras e soft-
ware, do nivel iniciante ao avangado, para aprimorar suas habilida-
des emimpressao 3D

bambulab.com/support/academy


http://bambulab.com/p2s-quick-start
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1. Leia antes de usar

Para garantir a seguranga e o desempenho ideal, por favor, siga estas diretrizes:

Verifique se a tensdo operacional da impressora corresponde aos requisitos especificados
para evitar danos ou riscos de seguranga. Isto pode ser verificado na etiqueta ao lado da
tomada de energia. Consulte a se¢ao "Especificagdes da impressora” para obter detalhes.
A manutengéo regular € essencial para manter os mecanismos complexos da impressora
funcionando perfeitamente. Para orientagéo, consulte a se¢éo "Manutengéo Regular”.
Para melhores resultados, recomendamos o uso de filamentos Bambu, que foram rigorosa-
mente testados quanto a compatibilidade, seguranca e estabilidade com o produto.

Ao imprimir com TPU, alimente o filamento diretamente no cabegote da ferramenta e evite
usar o acoplador de tubo de PTFE na parte traseira daimpressora.



2. Introdugdo ao componente da impressora

Figural
1) Limpador de Purga 4) Filtro de Ar
2) Cabega da ferramenta 5) Unidade Adaptativa de Comutacgéo de Flu-
3) Porta USB xo de Ar



2. Introdugdo ao componente da impressora

f/

1) Touchscreen 3) MesaAquecida

Figura 2

2) Camerade visualizagdo ao vivo 4) Capa Superior de Vidro



2.Introdugédo ao componente da impressora

op 0

1) Tensionador de Correia
2) Tomada de Energia
3) Acoplador de tubo de PTFE

Figura3

4) PlacaBase do Suporte de Carretel
5) Descarregador de Excesso



3. Introducéo ao componente Toolhead

Cortador de filamento 5) Extrusora
Engrenagens da Extrusora 6) Capa Frontal de Toolhead
Hotend 7) Ventoinha de resfriamento parcial

Entrada de filamento da cabega de ferra-
menta



4. Acessorios inclusos

famo )

2) Conjunto de

1) Touchscreen suporte de carretel

5) Meia de

silicone Hotend 6) Cabo de Alimentacéo

10) Placa de construgdo
(pré-instalada na
mesa de aquecimento)

9) Tubo de PTFE

4) Almofada de
limpeza de bicos

3) Cortador
de filamento

7) Chave Allen H1.5
Chave Allen H2.0

i

11) Graxa Lubrificante
e Oleo Lubrificante

8) Pino de
desentupimento

12) Para Lamina
do Raspador



5.Removaa embalagem Guarde os materiais de embalagem e parafusos para o transporte.

1) Abraa caixa da embalagem, retire o guia de inicio rapido e remova o papeldo e a espuma ao
redor.



5. Remova a embalagem

2) Segure os cantos superiores do saco a prova de umidade e levante a impressora, colocan-
do-a em uma superficie estavel.



5. Remova a embalagem

3) Retire 0 saco & prova de umidade e remova os tubos de PTFE. Em seguida, remova todas as

Para evitar orisco de
sufocamento, mantenha
esses sacos longe de
bebés e criangas

fitas adesivas da impressora, levante com cuidado a tampa superior de vidro e coloque-a de

lado.



5. Remova a embalagem

4) Retire todos os acessorios e remova o papeldo ao redor. Abra a porta da frente e retire a
bolsa protetora.



6. Destrancar a mesa aquecida

Use a chave Allen H2.0 mais longa da caixa de ferramentas para remover os 3 parafusos marca-
dos em vermelho para destravar a mesa de aquecimento.

A espuma sob o leito aquecido s6 pode ser removida apos a conclusdo do processo de calibra-
Gao.
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7. Remova os protetores do parafuso de avango

Puxe para baixo os protetores de plastico vermelhos na parte superior dos parafusos de avan-
¢o do eixo Z esquerdo e direito, abra e remova-os.

Durante esta operagéo, vocé pode notar os parafusos de avango do eixo Z se movendo. Esse
comportamento € esperado e ndo indica um problema.



8. Desbloquear o cabegote

1) Corte e remova todas as abracadeiras.
2) Puxe aferramenta em dire¢&o a porta frontal e remova a espuma de dentro da camara.
3) Coloque atampa de vidro naimpressora.



9. Instalar a tela sensivel ao toque

1) Remova a fita e puxe cuidadosamente o cabo flexivel cerca de 50 mm.

2) Pegue atela sensivel ao toque e oriente-a conforme aimagem. Em seguida, pressione os
terminais em ambos os lados do cabo flexivel e insira-o na porta da tela.



9. Instalar a tela sensivel ao toque

3) Empurre o cabo flexivel de volta para o slot da impressora. Em seguida, insira a tela e deslize
para a esquerda para bloquear.



10. Instalar o conjunto do suporte do carretel

1) Retire o porta-carretel e o porta-tubo de PTFE. Deslize o suporte do carretel na placa de ba-
se até ouvirum clique.

2) Alinhe o suporte do tubo de PTFE com a ranhura no suporte do carretel, conforme a ilustra-
G40, e insira-o verticalmente até ouvir um clique.

*A placa de base do suporte do carretel é pré-instalada na posi¢éo recomendada. Duas posi-

¢Oes adicionais, marcadas em amarelo na imagem, tambem estao disponiveis. Vocé pode ajus-

tar o comprimento da placa de base e do tubo de PTFE conforme necessario.
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11. Use o carretel externo

{

Pegue o tubo curto de PTFE, conecte uma extremidade ao conector do suporte do carretel e a
outra ao daimpressora, empurrando até prender. Passe o filamento pelo tubo até que ele atinja
aextrusora e pare.

20



12. Conecte o cabo de alimentagéo e ligue

Antes de ligar, certifique-se de que a etiqueta de voltagem proxima & tomada corresponde &
sua regido. Em seguida, conecte o cabo de alimentagéo e ligue a energia.

21



13. Vincular aimpressora - Bambu Handy

i}
1) Escaneie o codigo QR a direita para baixar o Bambu Handy. Re- (@]
gistre-se e faga login na sua conta da Bambu Lab. ] Baixar

Jd Bambu Handy

2) Siga asinstrugdes na tela até que um codigo QR aparega.

3) Escaneie o codigo QR no Bambu Handy para vincular aimpres-
sora a sua conta Bambu Lab.

Escanear codigo.

+ Vincular dispositivo

Confirme para vincular I

4) Siga as instrucdes na tela para completar a calibragéo inicial. E normal ter vibragéo e ruido
durante o processo.
* NAO remova a espuma sob a plataforma de aquecimento até que a calibragéo esteja com-
pleta.
22



14.Vincular aimpressora - Bambu Studio

A O Prepaar g Pré-visualizagho  Pg Dispositvo B

Iniciar sessao

Py )
Entrar/Registrar
] IReg

£ Aberto Recentemente

1) Inicio
1) Conecte o computador e aimpressora 2) Visite o link abaixo para baixar e insta-
amesma rede sem fioe ndo use uma lar o Bambu Studio. Registre-se e faca
rede de convidado que tenha a sepa- login na sua conta da Bambu Lab.
ragéo de dispositivos de rede ativada bambulab.com/download/studio

=

3) Cligue em "+" na pagina do dispositivo,
e 0 Bambu Studio descobre automa-
ticamente as impressoras na mesma
rede. Clique na impressora detectada
para vincula-la a sua conta Bambu Lab.
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15. Primeira impresséao

Interno USB

Vase by Slaav...  Squishy Turtle

54m (%) 143g © 1h26m ¢ g

Scraper Grip i ... Film Sticking... Bed Scrape!

® 3h30m A 144g O¥/i £ 3g

Selecione M - Arquivos de Impresséo, entdo escolha um modelo que deseja imprimir.
* A placa Textured PEl que acompanha a impressora € sensivel a sujeira e ao ¢leo. Se vocé to-
cou a superficie da placa com as maos, os oleos das suas mdos podem ser transferidos para a
superficie e impactar as propriedades de adesao da placa. Recomenda-se lava-lo primeiro com
agua guente e detergente para garantir a melhor adeséo.
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16. Notas pos-impresséo

Lave a placa de impressé&o regularmente
com agua quente e detergente para melhor
aderéncia.

Espere até que a mesa de impresséo esfrie
completamente para remover as pegas.

Se houver alguma estrutura de suporte, re-
mova-a o mais rapido possivel apos retirar a
impressé&o. Sera mais dificil remové-lo se o
filamento absorver umidade.

25



17. Manutengéo regular

Uma impressora 3D possui uma estrutura mecéanica complexa e numerosas pecas moveis. A

manutengao regular € essencial para garantir operagéo estavel e impressdes de alta qualidade.

Pecas moveis de metal:

- Lubrifique regularmente os parafusos de avango, as hastes lineares, as polias intermediari-
as e as engrenagens da extrusora para evitar ferrugem.

«  Use dleo lubrificante para hastes lineares e polias intermediarias e aplique graxa lubrifican-
te nos parafusos de avango e nas engrenagens da extrusora.

Consumiveis:

« Inspecione pegas plasticas e de borracha, como cortadores de filamento, em busca de si-
nais de desgaste, deformagéo ou envelhecimento.

«  Substitua as pegas consumiveis conforme necessario, como limpadores de bico e tubos
de PTFE, para manter a qualidade de impresséo.

Outros Componentes:
«  Verifique as lentes da camera, ventoinhas e sensores de filamento em busca de poeira ou
detritos.

«  Limpe os ventiladores regularmente e limpe delicadamente as lentes da camera usando
um pano de microfibra com isopropanol ou alcool anidro para obter clareza ideal.

bambulab.com/support/p2s/maintenance
Consulte a se¢do "Recomendag¢des de manutengéo regular” em nosso wiki para obter mais in-
formacgdes.

26
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18. Especificagdes da impressora

Item

Tecnologia de Impresséo

Especificagédo
Modelagem por Deposigéo Fundida

Volume de Constru-

portado
Cortador de filamento
Diametro do filamento

cao (LxPxA) 256*256*256 mm
Corpo Chassi Plastico e Aco
Estrutura Externa Plastico e Vidro
Dimensdes fi- | Dimensdes fisicas 392*406*478 mm
sicas Peso Liquido 14,9 kg
ErTJg;Sﬁr;agens dabxe Aco endurecido
Bico Ago endurecido
Temperaturadobico |300°C
Diémetro dobicoin- 0.4 mm
Cabega da cluido
ferramenta Didmetro de bico su-

0,2mm, 0,4 mm, 0,6 mm, 0,8 mm

Integrado
1,75 mm

Cor da extrusora

Motor de sincronismo im& Permanente de Alta Preci-

séo da Bambu Lab

Cama térmica

27

Material da Placa de
Construgéo

Placa Flexivel de Ago

Tipo de Build Plate in-
cluido

Placa PEl texturizada

Tipo de Placa de
Construgéo Suporta-
da

Temperatura maxima
da mesa aquecida

Placa PEl texturizada, Placa PEl lisa, Placa fria Super-

Tack, Placa técnica

110°C




18. Especificagdes da impressora

Item Especificagéo
Velocidade Maxima do 600 mm/s
Cabegote
Aceleragéo Maxima 20,000 mm/s2
do Toolhead ’ mmrs
Velocidade

Vaz&o Maxima para
Hotend

40 mmd/s

(Parametros de teste: modelo redondo de 250 mm
com uma Unica parede externa; Bambu Lab ABS; tem-
peratura de impress&o de 280 °C)

Purificagéo do
Ar

Resfriamento

Filtro de carvéo ativa-

do Suportado
Filtragem VOC Suportado
Filtragem de Particu- Suportado

las

Ventoinha de resfria-
mento parcial

Controle de malha fechada

Ventilador de resfria-
mento Hotend

Controle de malha fechada

Ventilador de resfria-
mento de pega auxili-
ar

Controle de malha fechada

Filamento su-
portado

PLA, PETG, ABS, ASA, TPU, Suporte para PLA, Suporte para PLA/PETG, Suporte
para ABS, PET, PA, PC, PVA, PLA-CF, PETG-CF, ABS-GF, ASA-CF, PA6-CF, PA6-GF,
PAHT-CF, PPA-CF, PET-CF
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18. Especificagdes da impressora

Item Especificagéo
Camera de visualiza- Integrado; 1920*1080
G¢&o ao vivo
Sensor da Porta Suportado
Sensor de esgota-
mento de filamento Suportado
Sensor Sensor de detecgao
de emaranhamento Suportado
de filamentos
%dometrla de filamen- Suportado com AMS
Recuperagéo de Per-
dade Energia Suportado
Verséo de alta tens&o: 200-240 VCA, 50/60 Hz
Voltagem - . =
Versao de baixa tenséo: 100-120 VCA, 50/60 Hz
. Versdo de alta tensdo: 1200 W@220 V
Requisitos ancia maxima?
,q ) potenciamaxima Verséo de baixa tenséo: 1000 W@110 V
Eleétricos

Poténciaemregime
permanente

Versao de alta tens&o: 200 W@220 V (Impressao PLA)
Versao de baixa tens&o: 200 W@110 V (Impressao
PLA)

Eletronica

Temperatura de trabalho

Touchscreen
Armazenamento

10°C-30°C
Tela sensivel ao toque de 5 polegadas 854*480
EMMC integrado de 8 GB e porta USB

Interface de controle

Touchscreen, aplicativo movel, aplicativo para PC

Controlador de Movi-
mento

Cortex-M7 dual-core e Cortex-M4 single-core

Processador de Apli-
cagao

ARM Quad-core com NPU dedicado
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18. Especificagdes da impressora

Item Especificagéo
Bambu Studio
Suporte a slicers de terceiros que exportam G-code
Slicer padrdo, como SuperSlicer, PrusaSlicer e Cura, mas
software ~ tos recursos avangados podem ndo ser suporta-
Bambu Lab certosrecy ¢ P up
dos.
Sistema Operacional MacOS, Windows, Linux
Suportado
Ethernet N&o disponivel
Rede sem fio Wi-Fi de banda dupla
Interruptor de Desco- Nao disponivel
Controlede |nex&ode Rede P
Modulo de Rede Re- .
Rede © u ocenedene N&o disponivel
movivel
Controle de Acesso a N3o disponivel
Rede 8021X P
Frequéncia de Opera- | 2412 - 2472 MHz, 5150 - 5850 MHz (FCCICE)
Géo 2400 - 2483,5 MHz, 5150 - 5850 MHz (SRRC)
2,4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm (CE/SRRC/MIC)
Wi-Fi Poténcia do Trans- 5 GHz Band1/2: <23 dBm (FCC/CE/SRRC/MIC)

missor (EIRP)

Banda 5 GHz3: <30 dBm (CE); <24 dBm (FCC)
Banda 5 GHz4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm (CE)

Protocolo Wi-Fi

IEEE 80211a/b/g/n

1) Asespecificagdes de voltagem da impressora variam conforme a regido de venda. Antes de
usar, verifique a etiqueta ao lado da tomada de energia da impressora para garantir que a
tenséo fornecida corresponda a tensdo indicada.

2) Paragarantir que a mesa aquecida atinja rapidamente a temperatura necessaria, a impres-
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18. Especificagdes da impressora

sora mantera a poténcia méaxima por cerca de 3 a 5 minutos.

ODANATEL

Apioct acoa doTobcomumcsies
Este produto esta homologado pela ANATEL de acordo com os procedimentos regulamentados
para avaliagéo da conformidade de produtos para telecomunicagées e atende aos requisitos
técnicos aplicados, incluindo os limites de exposigéo da Taxa de Absorgdo Especifica referente
a campos elétricos, magnéticos e eletromagnéticos de radiofrequéncia. Para maiores informa-
¢Oes, consulte o site da ANATEL - www.anatel.gov.br.

Este equipamento ndo tem direito a protegéo contra interferéncia prejudicial e ndo pode cau-
sar interferéncia em sistemas devidamente autorizados.
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19. Suporte técnico

Se precisar de suporte técnico, siga qualquer um dos seguintes métodos:

Método 1: Visite o Bambu Lab Wiki para tutoriais e orientagdes de ma-
nutengao.
wiki.bambulab.com/home

Método 2: Entre em contato por meio de uma das opgdes listadas na
segao Fale Conosco da nossa Central de Suporte.
bambulab.com/support

—
co

Bambu Lab
Wiki

—
CJ

Bambu Lab
Support Center

Método 3: Crie um tiquete de suporte no Bambu Handy, na se¢éo Centro de Suporte.
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