Bambu Lab Combo H2D AMS

Guia de Inicio Rapido

Por favor, revise o guia completo antes de utilizar o produto
Aviso de seguranca: 1. Ndo conecte & energia até que a montagem esteja completa.
2. S&0 necessarias duas ou mais pessoas para transportar a impressora devido ao seu grande peso.
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Guiaemvideo

Escaneie o codigo QR para assistir a um video passo a passo e co-
megar rapidamente.

bambulab.com/support/unboxing

Baixe o Bambu Handy e o Bambu Studio

Escaneie o codigo QR para baixar o Bambu Handy, ou visite o link
abaixo para baixar o Bambu Studio. Vocé pode controlar remota-
mente sua impressora e monitorar suas impressdes em tempo real,
tanto no seu telefone quanto no seu computador.
bambulab.com/download

Explore mais modelos legais

Escaneie o cédigo QR para visitar o MakerWorld, nossa comunida-
de de modelos, onde vocé pode encontrar uma variedade de mode-
los gratuitos e rapidamente dar vida as suas ideias usando as fer-
ramentas de criatividade no MakerLab e os acessorios da Maker's
Supply.

makerworld.com

Aprenda com a Bambu Academy

Escaneie o codigo QR para visitar a Bambu Academy e explorar cur-
sos de impressoras e softwares, do nivel iniciante ao avangado, pa-
ra aprimorar suas habilidades de impressao 3D.
bambulab.com/support/academy
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Leia antes de usar

Para garantir a seguranga e o desempenho ideal, por favor, siga estas diretrizes:

Verifique se a tensdo operacional da impressora corresponde aos requisitos especificados
para evitar danos ou riscos de seguranga. Isto pode ser verificado na etiqueta ao lado da
tomada de energia. Consulte a se¢do "Especificagdes da impressora” para obter detalhes.
A manutengéo regular € essencial para manter os mecanismos complexos da impressora
funcionando perfeitamente. Para orientagéo, consulte a se¢éo "Manutengéo Regular”.

O hotend esquerdo ndo deve ser usado para impressdo com TPU, pois pode causar entupi-
mento do bico. Para resultados ideais, utilize o hotend correto ao imprimir com TPU.
Aimpressora alterna automaticamente entre os hotends; evite alterna-los manualmente
para prevenir possiveis danos.

Para melhores resultados, recomendamos o uso de filamentos Bambu, que foram rigorosa-
mente testados quanto a compatibilidade, seguranca e estabilidade com o produto.

Para evitar que o filamento fique preso, n&o utilize filamentos flexiveis como TPU com um
nivel de dureza abaixo de 95A ou PVA Umido no AMS.

O AMS suporta uma largura de bobina entre 50 mm a 68 mm e um didmetro entre 197 mma
202 mm. Recomendamos o uso de carretéis de plastico.

Vocé pode usar a fungdo de secagem do AMS 2 Pro utilizando apenas um cabo de 6 pinos
para conecta-lo a uma impressora da série H2. Se vocé precisar secar filamentos em varias
unidades AMS 2 Pro, sera necessario adquirir os adaptadores de energia oficiais da Bambu
Lab para alimentar a fungéo de secagem das outras unidades AMS 2 Pro.

Durante o processo de secagem do Filament, o AMS 2 Pro remove a umidade por meio da
circulagéo de ar externo através das entradas de ar. Por favor, assegure-se de que a entra-



Leia antes de usar

da de ar e a ventilagéo ndo estejam obstruidas, para garantir a maxima eficiéncia de seca-
gem.



Introdugéo ao componente daimpressora
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Ndo. |Nome Ndo. |Nome N&do. |Nome
Ventilaga i -
1 en ,I g(;ao superiorau 2 Porta USB 3 Touchscreen
tomatica
Buffer de Filamen-
to/Detector de E - Cab daf -
4 orbetector e. mara 5 abega daterramen 6 Bot&o Iniciar/Pausar
nhamento de Filamen- ta
to
7 Filtro de Ar / / / /




Introdugéo ao componente da impressora

5
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Ndo. |Nome NZo. |Nome Ndo. |Nome
: Cémera de visualizagao ao vivo
Capa Superior de ' v u. c .C VI\.’ ) Mesa Aque-
1 ) * A tampa de privacidade esta na cai- | 3 )
Vidro L cida
xa de acessorios.
Ventilador de res- Indicador de
4 friamentodepega 5 Vidro Lateral 6
. status
auxiliar




Introdugdo ao componente da impressora

2
3
4 st
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o//.,
N&o. Nome N&o.|Nome N&o.|Nome
E t&o Ativa da Cé-
Entrada de Filamento Descarregador de Ex- HauStEo ,Iva @
1 2 3 mara e Ventilador de
TPU cesso - R
Exaustdo da Camara
Porta Bambu B i-
4 Chave de seguranga 5 Tomada de Energia 6 ngs aBambuBus 6 pi
Acoplador do Tubo PTFE Acoplador do Tubo PTFE . :
7 Tensionador de Correia
(Hotend Direito)* (Hotend Esquerdo)*
10 Porta Bambu Bus 4 pi- J ; J ,
nos

* Conecte mais unidades AMS 2 Pro para permitir que os hotends suportem impresséo multico-

lorida.
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Introdugdo ao componente Toolhead
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2 €
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N&o. |Nome N&do. Nome N&do. Nome
1 Z;igacaeédgrzeglggiii 5 Entrada de Filamento Indicador LED do Ho-
cira P do Toolhead - Esquerda tend - Esquerda
Entrada de Filamento Indicador LED do Ho-
4 Hotend - Esquerda ° do Toolhead - Direita 6 tend - Direito
R o Ventoinha de resfria-
7 Cémera do Toolhead 8 Hotend - Direito 9 mento parcial
Duto de Ar da Ventoi-
10 nha de Resfriamento " Camera no Bico 12 Bloqueador de Fluxo
Parcial




Introducdo aos componentes do AMS

Ndo. Nome Ndo. |[Nome Ndo. |[Nome
1 Entrada de filamento 2 Dessecante 3 Entradade ar

Botéo de liberagéo do . ) Porta Bambu Bus 6 pi-
4 tubo de PTFE 5 Saida de filamento 6 nos
7 Conectorde energia 8 Guiadetravamento 9 Eixo de suporte ativo
10 Saida de ar / / / /
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Acessorios inclusos

@ o

Suporte Cortador de Almofada de Bloquea-
de carretel filamento limpeza de bicos dor de Fluxo mentagao

Cabo deBambu  Chave Allen H1.5 Pino de de-
Busde6pinos  ChaveAllenH2.0  sentupimento

@ =[] I

Dessecante Tubos PTFE

Placade o
Capa de Pri- Chave de Para Lamina construgdo Graxa Lubifi-
vacidade seguranca doRaspador  (Pré-instalad cante e Oleo
g G p (Pré-instalado na Lubrificante

mesa aquecida)



Remova o pacote Mantenha os materiais de embalagem e os parafusos para o envio.

1. Retire a caixa de acessorios e remova o papeléo, a espuma e as fitas ao redor.
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Remova o pacote

2. Remova os adesivos das laterais e da abertura superior do saco & prova de umidade. Em se-
guida, puxe 0 saco para baixo e dobre-o sobre os quatro cantos do fundo do papeldo.
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Remova o pacote

o

SIS

AVISO

Para evitar o risco de
sufocamento, mantenha
esses sacos longe de
bebés e criangas

3. Certifique-se de que o papeléo inferior permanega no lugar. Com duas pessoas, levante cui-
dadosamente a impressora para fora do papeléo e da bolsa a prova de umidade e cologque-a
sobre uma superficie estavel.
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Remova o pacote

4. Remova as fitas adesivas e outros materiais de embalagem, depois retire a tampa de vidro
superior e coloque-as de lado.
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Desbloquear o AMS 2 Pro

1. Use achave Allen H2.0 mais longa da caixa de acessorios para remover os 4 parafusos mar-
cados em vermelho. Em seguida, desencaixe as duas pegas plasticas do topo.




Desbloquear o AMS 2 Pro

2. Use achave Allen H2.0 para remover os 2 parafusos marcados em vermelho. Em seguida, re-
tire cuidadosamente 0 AMS 2 Pro.

3. Use achave Allen H2.0 para remover os 4 parafusos marcados em vermelho. Entéo, remova a
peca de fixag&o e a espuma proxima (exceto a espuma embaixo da mesa aquecida).

17



Destrancar a mesa aquecida

~

e - @
4 [

Use a chave Allen H2.0 para remover os 4 parafusos marcados em vermelho para destravar a
mesa de aquecimento, e, em seguida, remova as espumas marcadas em vermelho que pren-
dem os parafusos de avanco.

A espuma sob o leito aquecido s pode ser removida apds a conclusdo do processo de calibra-
Géo.



Desbloquear o cabegote

Corte e remova todas as abragadeiras. Puxe o toolhead para a frente da impressora e, em se-
guida, remova a pega de espuma marcada em verde.
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Remover o material de embalagem do dessecante

D

1. Retire os acessorios do AMS 2 Pro.
2. Remova a espuma de dentro do AMS 2 Pro.

3. Remova a fita da parte traseira do AMS 2 Pro e retire os sachés de dessicante. Em seguida,
remova a embalagem plastica externa. Instale 2 pacotes dessecantes em cada lado do com-
partimento vazio.

20



Instale o AMS 2 Pro

@

1. Coloque a tampa superior de vidro e 0 AMS 2 Pro sobre a impressora.

2. Insira o tubo PTFE na saida de filamento do AMS 2 Pro e qualquer acoplador do tubo PTFE da
impressora e empurre o tubo para frente por aproximadamente 10 cm até que ele pare (se
voceé puder ver o tubo PTFE pela janela ao lado do buffer na frente da impressora, ele esta in-
serido corretamente).

* O acoplador superior corresponde ao hotend direito, e o inferior ao hotend esquerdo. Co-
necte uma ou mais unidades AMS 2 Pro para permitir que os hotends imprimam em multiplas
cores.
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Instale o AMS 2 Pro

3. Conecte o cabo de barramento Bambu de 6 pinos a impressora e a uma das portas de 6 pi-
nos do AMS 2 Pro.
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Instalar suporte para bobina

Retire o suporte do carretel da caixa de acessorios e deslize-0 no lugar conforme mostrado aci-
ma.

* Os furos para parafusos marcados em verde perto da base da impressora também podem ser
usados para instalar uma placa base do suporte de carretel, permitindo adicionar um suporte
de carretel adicional e imprimir com dois carreteéis externos de filamento ao mesmo tempo. O
pacote inclui 1 base e suporte para carretel por padréo.
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Carregar filamento de um carretel externo

Se aimpressora estiver conectada ao AMS 2 Pro em um acoplador, vocé pode alimentar o fila-
mento a partir de uma bobina externa usando o acoplador adicional.

1. Conecte uma extremidade do tubo PTFE ao acoplador do tubo PTFE do suporte do carretel e
a outra extremidade ao outro acoplador da impressora, empurrando até parar.

2. Insira o filamento no tubo de PTFE e continue empurrando até que ele entre na extrusora e
n&o consiga mais avangar.

24



Instale a chave de seguranga

Retire a chave de seguranga do painel traseiro e insira-a na ranhura de instalagéo localizada
acima do conector de energia.
Por favor, ndo pule esta etapa, pois aimpressora néo pode ser ligada sem ela.
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Conecte o cabo de alimentacéo e ligue a energia

Conecte o cabo de alimentacédo na tomada de energia na parte de tras. Entéo, ligue o interrup-
tor de energia.
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Vincular aimpressora - Bambu Handy

+ Vincular dispositivo

27

. Sigaas instrucdes na tela até que um codigo QR aparega.

. Escaneie o codigo QR no Bambu Handy para vincular a impres-

S

. Escaneie o codigo QR & direita para baixar o Bambu Handy. Re- ()

gistre-se e faga login na sua conta da Bambu Lab. Download
i Bambu Handy

sora a sua conta Bambu Lab.

Escanear codIgo.

Confirme para vincular

. Siga as instrugdes na tela para completar a calibragéo inicial. E normal ter vibragéo e ruido

durante o processo.
* NAO remova a espuma sob a plataforma de aquecimento até que a calibragdo esteja com-
pleta.



Vincular aimpressora - Bambu Studio

Preparar & Pré-visualizagio g Dispositivo

Iniciar sessao Entrar/
4 R rar

) Biblioteca © Aberto Recente

(© Aberto Recenteme...

Calibragdo

%! MakerLab
1. Conecte o computador e aimpressora 2. Visite o link abaixo para baixar e insta-
amesma rede sem fioe ndo use uma lar o Bambu Studio. Registre-se e faga
rede de convidado que tenha a sepa- login na sua conta da Bambu Lab.
racdo de dispositivos de rede ativada. bambulab.com/download/studio

3. Cligue em "+" na pagina do dispositivo,
e 0 Bambu Studio descobre automati-
camente as impressoras na mesma re-
de. Clique na impressora detectada pa-
ravincula-la a sua conta Bambu Lab.
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Primeira impressdo com o AMS 2 Pro

1. Ligue aimpressora e cologue um carretel de filamento em qualquer um dos quatro slots.
Certifique-se de que o carretel esteja colocado corretamente no eixo de suporte ativo, con-
forme mostrado naimagem.

2. Empurre a aba do alimentador em diregéo ao carretel e insira o filamento. O AMS 2 Pro iré pré-
carrega-lo apos ele ser detectado. Quando a luz LED do alimentador sob a entrada do fila-
mento estiver acesa, 0 AMS 2 Pro estara pronto para imprimir.
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Primeira impressdo com o AMS 2 Pro

ﬁ < Interno USB

it 8% P

Panda.gcode.3mf Spool Holder. Scraper Grip Bambu spool_1

.. O1h17m ¢ O 2hén 5 ® 1han

ocodr v -

g Bambu spool_2... Roller.gcode.3mf Blade Holder. Weeding Tool.

02h30m ¢ s T O} g O 47m

3. Selecione A - Arquivos de Impresséo, entéo escolha um modelo que deseja imprimir.
* A placa Textured PEI que acompanha a impressora e sensivel a sujeira e ao 6leo. Se vocé

tocou a superficie da placa com as maos, os 6leos das suas maos podem ser transferidos pa-
ra a superficie e impactar as propriedades de adesé&o da placa. Recomenda-se lava-lo primei-

ro com agua quente e detergente para garantir a melhor adeséo.

30



Notas pos-impressédo

Espere até que a mesa de impresséo es-
frie completamente para remover as pe-
Gas.

Se houver uma estrutura de suporte uti-
lizada, remova-a o mais rapido possivel
apos retirar a pega da impressora. Sera
mais dificil remové-lo se o filamento ab-
sorver umidade.

31

Lave a placa de impresséao regularmente
com agua quente e detergente para me-
Ihor aderéncia.



Manutengéo regular

Uma impressora 3D possui uma estrutura mecéanica complexa e numerosas pecas moveis. A

manutengao regular € essencial para garantir operacgéo estavel e impressdes de alta qualidade.

Pegas moveis de metal:

«  Lubrifique regularmente os fusos de avango, hastes lineares, trilhos guia, polias tensores e
engrenagens do extrusor para prevenir ferrugem.

«  Use dleo lubrificante para trilnos-guia, hastes lineares e polias do tensionador, e aplique
graxa lubrificante nos fusos de avango e engrenagens do extrusor.

Consumiveis:

«  Inspecione pegas plasticas e de borracha, como cortadores de filamento, em busca de si-
nais de desgaste, deformagéo ou envelhecimento.

«  Substitua as pegas consumiveis conforme necessario, como limpadores de bico e tubos
de PTFE, para manter a qualidade de impresséo.

Outros Componentes:

«  Verifique as lentes da camera, ventoinhas e sensores de filamento em busca de poeira ou
detritos.

«  Limpe os ventiladores regularmente; limpe delicadamente as lentes da cdmera usando um
pano de microfibra umedecido em alcool isopropilico ou desidratado para obter melhor cla-

reza.
= [=] bambulab.com/support/maintenance
Consulte a segdo "Recomendagdes de Manutencao Regular”
[=] o em nosso wiki para obter mais informagdes.
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Especificagées daimpressora

Item

Tecnologia de Impresséo

Especificagdes
Modelagem por Deposi¢do Fundida

Corpo

Volume de Constru-
¢80 (LxPxA)

Chassi
Estrutura Externa

Impress&o com bico Unico: 325*320*325 mm3
Impress&o com Duplo Bico: 300*320*325 mm®
Volume total para dois bicos: 350*320*325 mm®
Aluminio e Ago

Plastico e Vidro

Dimensdes fisicas

Cabecada ferra-
menta

33

Dimensdes fisicas

492*514*626 mm3

Peso Liquido

Engrenagens da Ex-
trusora

Bico

31kg
Ago endurecido

Ac¢o endurecido

Temperatura do bico

350°C

Didmetro de bico su-
portado

0,2mm, 0,4 mm, 0,6 mm, 0,8 mm

Cortador de filamen-
to

Integrado

Didmetro do Filamen-
to

Cor da extrusora

1,75 mm

Motor de sincronismo ima Permanente de Alta Pre-
cisdo daBambu Lab




Especificagées daimpressora

Item

Especificagcbes

Mesa Aquecida

Material da Placa de
Construgéo

Tipo de Build Plate
incluido

Tipo de Placa de
Construgao Suporta-
da

Placa Flexivel de Ago

Placa PEl texturizada

Placa PEl texturizada, Placa de engenharia

Temperatura méxima

°
damesa aquecida 120°C
Velocidade Maxima
do Cabegote 1000 mm/s
Aceleragédo Méxima )
Velocidade do Cabegote 20.000 mm/s

Vaz&o Maxima para
Hotend

40 mm3/s (Parametros de teste: modelo redondo
de 250 mm com uma unica parede externa; Bambu
Lab ABS; temperatura de impress&o de 280 °C)

Aquecimento Ativo

Controle de tgm— daCamara Suportado
peratura da cédma-
ra Temperatura da me- 65°C
sa
Grau de Preé-filtro G3
Classificag&o do Fil- H12

Purificagéo do Ar

tro HEPA

Filtro de carvao ati-
vado

Filtragem VOC

Casca de Coco Granulada

Superior

Filtragem de Particu-
las

Suportado
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Especificagées daimpressora

Item

Especificagcbes

Resfriamento

Ventoinha de resfria-
mento parcial
Ventilador de Resfri-
amento para Hotend
Ventilador da Placa
Principal

Controle em Malha Fechada

Controle em Malha Fechada

Controle em Malha Fechada

Ventilador de exaus-
téo dacémara

Controle em Malha Fechada

Ventilador de circu-
lagéo térmica da ca-
mara

Controle em Malha Fechada

Ventilador de resfri-
amento de pega au-
xiliar

Controle em Malha Fechada

Tipo de Filamento
Compativel

Requisitos Elétri-
cos

PLA, PETG, TPU, PVA,

BVOH, ABS, ASA, PC, PA, PET, PPS;

PLA, PETG, PA, PET, PC, ABS, ASA, PPA, PPS reforgados com fibra de carbo-

no/vidro
Voltagem 100-120 VAC / 200-240 VAC, 50/60 Hz
Max Power* 1800 Wa220V/1250Wa 110V

Poténcia tipica

200 W a220V/200W a110 V (Impresséo PLA com
bico Unico)

Temperatura de operagao

10°C-30°C
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Especificagées daimpressora

Item Especificagdes
Camera de visualiza- Integrado; 1920*1080
G&0 ao vivo
Cémera no Bico Integrado; 1920*1080
Cémera do Cabegote | Integrado; 1920*1080
Sensor da Porta Suportado
Sensor de Esgota-
Sensor mento de Filamento Suportado
Sensor de Detec¢éo
de Emaranhamento | Suportado
de Filamentos
Odometria de fila- Suportado com AMS
mento
Recuperagéo de Per-
dade Energia Suportado
Touchscreen Tela sensivel ao toque de 5 polegadas 720*1280
Armazenamento EMMC integrado de 8 GB e porta USB
Interface de controle | Touchscreen, aplicativo movel, aplicativo para PC
Eletrénica

Software — Bambu
Lab

Controlador de Movi-
mento

Cortex-M7 dual-core e Cortex-M4 single-core

Processador de Apli-
cagao

Fatiador

Sistema Operacional
Suportado

ARM Quad-core com NPU dedicado

Bambu Studio

Suporte a slicers de terceiros que exportam G-co-
de padrdo, como SuperSlicer, PrusaSlicer e Cura,
mas certos recursos avangados podem nao ser
suportados.

MacOS, Windows, Linux
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Especificagées daimpressora

Item

Especificagcbes

Controle de Rede

Ethernet
Rede sem fio

Interruptor de Des-
conexao de Rede

Nao disponivel
Wi-Fi

Nao disponivel

Modulo de Rede Re- P .

. N&o disponivel
movivel
Controle de Acesso a N&o disponivel
Rede 802.1X P

Wi-Fi

Frequéncia de Ope-
racao

2412 - 2472 MHz, 5150 - 5850 MHz (FCC/CE)
2400 - 2483,5 MHz, 5150 - 5850 MHz (SRRC)

Poténcia do Trans-
missor (EIRP)

2,4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm (CE/SR-
RC/MIC)

5 GHz Band1/2: <23 dBm (FCC/CE/SRRC/MIC)
Banda 5 GHz3: <30 dBm (CE); <24 dBm (FCC)
Banda 5 GHz4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm
(CE)

Protocolo Wi-Fi

IEEE 80211a/b/g/n

* Para garantir que a mesa aquecida alcance rapidamente a temperatura necessaria, a impres-
sora mantera a poténcia maxima por cerca de 3 minutos.

eDANATEL

‘Agéncia Nacional de Tolecomunicacses

Este produto estd homologado pela ANATEL de acordo com os procedimentos regulamen-
tados para avaliagdo da conformidade de produtos para telecomunicagdes e atende aos
requisitos técnicos aplicados, incluindo os limites de exposigao da Taxa de Absorgao Es-
pecifica referente a campos elétricos, magnéticos e eletromagnéticos de radiofrequéncia.
Para maiores informagdes, consulte o site da ANATEL - www.anatel.gov.br.
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Especificagées daimpressora

Este equipamento ndo tem direito a protegéo contra interferéncia prejudicial e ndo pode
causar interferéncia em sistemas devidamente autorizados.
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Especificagdes do AMS 2 Pro

Item Especificagao
Dimensdes 372*280%226 mm3
Corpo Peso Liquido 2.5kg
Material da caixa ABS/PC
PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (seco),
Filamento suportado BVOH (seco), PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/
P PAHT-CF/PETG-CF/Suporte para PLA/PETG e
TPU para AMS
TPE, TPU genérico, PVA (Umido), BVOH (Umido),
Imoress&o Filamento n&o suportado Bambu PET-CF/TPU 95A e outros filamentos que
P contenham fibra de carbono ou fibra de vidro
Didmetro do Filamento 1,75 mm
Dimensé&o do carretel Largura: 50 mm-68 mm
Didmetro: 197 mm-202 mm
Identificagéo RFID Suportado
Temperatura mais alta 65°C
PLA, PETG, Suporte para PLA/PETG, ABS*, ASA*,
Filamento suportado PET*, PA*, PC*, PVA*, BVOH *, PP, POM*, HIPS*,
P Bambu PLA-CF*/ PAHT-CF*/ PETG-CF* e TPU pa-
ra AMS*
Secagem Descarga de umidade ativa | Suportado
Armazenamento selado Suportado
Deteccao e Manutencio de Suportado. Tempgratura e umidade em tempo
Tem " Umidad rgal podem ser exibidas na tela, no Bambu Stu-
peratura e Umidade
dio e no Bambu Handy.
Liga/Desliga |Entrada 24N LA

* Filamentos marcados com “*” requerem maior temperatura de secagem. O AMS 2 Pro ndo con-
segue seca-los completamente. Se vocé deseja um melhor desempenho de secagem para es-
ses filamentos, recomendamos comprar um AMS HT.
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Suporte técnico

Se precisar de suporte técnico, siga qualquer um dos seguintes métodos:

Meétodo 1: Visite o Bambu Lab Wiki para tutoriais e orientagdes de ma- 8
nutengao. e

o e w50 Bambu Lab
wiki.bambulab.com/home d wiki

Meétodo 2: Entre em contato por meio de uma das opgdes listadas na
segao Fale Conosco da nossa Central de Suporte.

3 1 Bambulab
bambulab.com/support Support Center

Meétodo 3: Crie um tiquete de suporte no Bambu Handy, na se¢éo Centro de Suporte.
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